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Prufungsantrag gem. i 44 PatG ist gastellt 
© Palettierer 

© Die vorlisgende Erf tndung botrtfft efnen Palattierer zum 
variablen Anordnen von von eJnar Kasfcsde angefief erten und 
durch dtese aufgertchteten verpackten Emberton, insbeson- 
dere von in BnzeJreihen mrt Folie umhulrtan Papierroilen f Or 
Haushaltazweckft auf PaJetton, wobei on die Kaskede in 
Ungariehtung zu dieser ein erttea Transportband mit einem 
in Ungsrichtung wirkenden Schigber eowie etn In Lftngaricti- 
tung vemellberer Anachlag angecchloaaan und settle* am 
Transportband ein quer verfahrbarer Schiebebalken aoge- 
ordnat ist. wobei neben dom Transportband gegenOber dam 
Schtobebalken sich etn Drehtetlar mit daruberflegendern, auf 
die Dnheften absenkbaranv drehbaram DmckatOok sowie 
ein diesem zugeordneter, sankrecht zum Balkan leufander 
weiterer Schieber befindet und das an die Kaskede enschHe- 

. Bende Transportband dan Drehtefler uberragt, an dan ein 
zwette s Tra nsportband angeachlossen 1st von dem die 

[ ausgetiUiteten Einherten mlttefs Schieber Quer zu diesem 
auf die Palette Qbergehen warden. 
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Beschreibung Qbcrnommencn Konfigumtion auf das zweite Fdrder- 

band geschoben, in gewunschter Anordnung gesammelt 

Die voriiegende Erfindung bctrifft einen Hochlci- und von diesezn wiederum quer auf die Palette Oberge- 
stungspalettierer fur das Auaricbten und Zusammenstel- ben, so daB cm Zick-Zack- Weg entstehL 
Ien von von einer Kaikade fiegtnd angeffirderten und $ Die gewQnschte, von den Mafien der Rollenreihen 
durch diese stehend aufgerichteten, mit einer Folic urn- abhflngige Sammelforni Iflfit sich programing esteuert 
hull ten Einheiten, insbesondere von zu Einzelreihen ver- vorgeben, wobei diese meist aus Platzgrunden einem 
packten HaushaltspapierroUen, wie Z.B. KOcfaenroHen quadratischen GrundriB angenabert wird 
oder Toilettenpapier. Weiterhin wird vorgeschlagen, oberhalb des an die 

HerkdmmEche Palettierer wmm^hi und richten zu to Kaskade anschlieBenden Transportbandes ein mit des* 
relativ groBen, mehrrahigen Einheiten verpackte Ge- sen Geschwindigkeit umlaufendes Deckband anzuord- 
genst&nde auf den Palettes aus, die ah solche in den ncn, das dafur sorgt, daB die EinheHen auf diesem ersten 
Verkauf gelangen und von der Palette entnommen wer- FOrderband bed der Obemahme von der Kaskade nicht 
den. Dazu werden diese Einheiten lagenweise auf soge- kippen. 

nannten Trays aus Karton gesammelt und ttbereinan- 15 Eine wesentliche Steigerung der Arbeitsgescfawindig* 
dergestapelt Diese Vorgehensweise hat unter anderen keit IfiBt skh zus&tzlich erreichen, wenn der Schiebebal- 
zwei wesentliche Nachteiie. Zum einen fftllt durch die ken nach der Obergabe der zunachst gesammelten Ein- 
Trays zu entsorgender Abfall an, zum anderen sind die hciten an den Drehteller bzw. an diesen und gegebenen- 
Einheiten fur den End verkauf zu grofi, so daB die Vcr- fails wie oben geschOdert teilweise an das zweite Trans- 
packung — die Fohe — vom Kunden oder vora Perso- 20 portband nicht auf demselben Wege zuruckgefahren, 
nal auf gerissen werden muBV soadern erst in Langsrichtung aus dem Bereich der gc- 

Demgegenaber hat sich die voriiegende Erfindung sammelten Einheiten herausbewegt und dann zurtlckge- 
<tie Aufgabe gestelh, einen mit groBer Geschwindigkeit zogen wird, so daB in dieser Zeit neue Einheiten auf dem 
arbeitenden Palettierer zu schaffen, mit dessen Hilfe ersten Transportband gegen den Anschlag gesammelt 
kleinere, endverkaufsfahige Einheiten auf den Paletten 25 werden kdnnen. 

stapelbar sind, und bei wekhem fttr das Stapeln auf Fur eine schnelte, prBzise und etnfach zu steuernde 
Trays verzichtet werden kann, sondern stabile Gebikie Bewegung des Schiebebalkens wird vorgeschlagen, die- 
unter Verwendung exnfacher Papierzwischenlagen ge- sen fur jede Bewegungsrichtung mit je einem Bektro- 
schaffen werden kOnncn. Dies erfbrdert eine Ablage auf motor auszurusten, wobei die Steuenxng selbst Ober 
den Papieren in unregehnlBiger, frei wahlbarer Ord- 30 Zahnstangen, Schneckentriebe oder dergteichen erfol- 
nung. wobei die einzelnen, toughen Reihen von weni- gen kann, und wobei die Montageunterflur unterhalb 
gen, 2, Bl vier Rollen, die Einheiten sich uberschneidend, des Transportbandes fiber ein beweglxches Schwert am 
d. h. haufig uxn 90* gedrehter Form, aneinandergefugt Ende des Transportbandes erfolgen kann, auf dem der 
und ebenso gestapett werden kdnnen, urn sich derart Balken befestigt ist und zu diesem in Lfingsrichtung ver- 
durch Reibung anemander abzustutzen. 35 fahren werden kann. 

Die Ldsung dieser Aufgabe gelingt bei einem Palet- Bei zu hohen Reibungswerten zwischen dem zweiten 
tierer zum variablen Anordnen von von einer Kaskade Band und dem darauf behndlichen Gut, wie etwa bei 
angelieferten und durch diese aufgerichteten vcrpack- relativ hohen Packungen, kann es passicren, daB eine 
ten Einheiten, insbesondere von in Einzelreihen mit Fo- erste ubernommene Packungsgruppe auf diesem Band 
lie umhQllten PapierroDen fur Haushaltszwecke auf Pa- 40 gegen den dort behndlichen Anschlag geftthrt wird und 
1 ett en, erfindungsgemAB dadurch, daB an (fie Kaskade in dort bei laufendem B and in WartesteUung auf eine zwei - 
Langsrichtung zu dieser ein erstes Transportband mit te anzuschlieBende Packung infolge der Reibung und 
einem in Langsrichtung wirkenden Schieber sowie ein wegen des Fehlens einer zweiten StQtze nach hinten, 
in Langsrichtung verstellbarer Anschlag angeschlossen d h. gegen die Bewegungsrichtung des B&ndes, umkippL 
und seitlich am Transportband ein quer verfahrbarer 45 Um dieses sicher zu vermeiden, wird vorgeschlagen, das 
Schiebebalken angeordnet 1st, wobei neben dem Trans- zweite Band geteOt auszubDden und geteOt anzutreiben, 
portband gegenuber dem Schiebebalken skh ein Dreh- so daB der zweite Bandabschnitt bedarfsweise abge- 
teller mit daruberliegendem, auf die Einheiten absenk- scfaaltet werden kann. 

barenx drchbarem Druckstflck sowie ein diesem zuge- Letztlich wird vorgeschlagen, den Schieber zur Ober- 
ordneter, senkrechl zum Balken laufender weiterer 50 gabe der aufgerichteten, von der Kaskade angelieferten 
Schieber befindet und das an die Kaskade snschfieBen- Einheiten Qber eine Kulissensteuerung anzutreiben, so 
de Transportband den Drehteller Qberragt, an den ein daB die Vorwartsbewegung law cy * m und das Zuruckzie- 
zweites Transportband angeschlossen ist, von dem die hen scfanell erf olgen. 

ausgerichteten Einheiten mittels Schieber quer zu die* Anhand der beiBegenden Figuren wird die vorfiegen- 
sem auf die Palette ubcrgehen werden. 55 de Erfindung nfiher erll u tert. 

Ein solcher Palettierer kann mit sehr hohen Taktzah- Fig. 1 zeigt dabd einen Palettierer in dreidimensiona- 
len arbeiten und ist in der Lage, jedes gewfinschte Pak- ler Dartteuung, 
kungsmuster herzusteUen. Dabei werden die Einheiten, Fig. 2 zeigt das Fdrderschema. 
d h. Rollenreihen, von z. B. vier EinzelroBen zunEchst Fig. t: Ober eine Fdrderband-Kaskade 1 wird zu- 
auf dem ersten F6rderband gesammelt, das die Lftnge 60 n&chst fiegend eine in Folie verpackte Roflenemheit 11, 
einer Palettcnkante aufweist, so daB hier auch auf der hier mh vier Rollen, Uegend angef&rdett und durch den 
Palette eine vollsttouig anHegende, gleich ausgerichtete absteigendenTeil der Kaskade stehend auf eine Schwel- 
Packungsreihe gebildet werden kann, ohne daB in die- le vor dem ersten Transportband 3 faHengeJassen. Ober 
sem Falle der Drehteller zum Einsatz kommt Von die- dem Transportband 3 ist ein verfahrbarer Anschlag 5 
scm FOrderband werden die gesammelten Rollenreihen « angeordnet, der je nach Stellung die gewunschte Anzahl 
(meist etwa vier) auf den Drehteller Obergeben, woza von Einhehen als Einzelreihen 2 sammelt 
der erste Anschlag in die entsprechende Stellung gef ah- Unterhalb der MOndung 12 der Kaskade 1 befindet 
ren ist, und dort jeweils um 90° gedreht oder in der sich ein kufissengesteuerter Schieber, der die Einheit 11 
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auf das erste Transportband 3 Obergibt, dabei rclativ 
langsam vorwarts- und schcell zurOckbewegt wird. Urn 
bci hohen Arbcittgeschwindlgkriten cin Kippen der 
Einheiten auf dem ersten Transportband zu verhindern, 
lit fiber diesem cin Deckhand 10 angeordnet das mil 5 
derselben Gescfawindigkeit umlfiuft wie das damnter 
befindlicbe Transportband 3. Sehhch neben den gesam- 
melten Einheiten 11 beGndet skh der Scbiebebalken & 
Nachdem die gewunschte Zahi von RoHeneinhexten 11 
gegen den Anschlag 5 anliegen, wird dieser quer Ober 10 
das erste Transportband 3 gefahren und scfaiebt die ge- 
sammelten Einheiten zum Drehteller 6^ auf die das 
DruckstOck 7 gegebenenf alb abgesenkt wird und die 
Kombin&tion festh&lt Dabei kragt das Druckstack 7 
Ober den Scbiebebalken & 15 

Sobak) der Scbiebebalken 8 das erste Transportband 
3 Oberquert bat, wird er in Bewegungsricfatung des 
Obertnims des Transportbandes 3 so weit gef ahren, bis 
er frei zuruckgezogen und in Ausgangsstellung ge- 
bracht werden kann. Diese Bewegung ist abhangig von 20 
der gewunschten Anzahl der gegen den emstellbaren 
Anschlag 5 gesammelten Finhrrtrn. Urn eine schneUe 
RucksteUung und eine prime programmierbare Bcwe- 
gungsfunrung zu ermogbchen, ist fur die Lings- und die 
Querbewegung }e cin eigener elektromotorischer An- 2s 
trieb fiber Zahnstangen, Schnecken weflen Oder derglei- 
cben vorgesehen, so dafi zeit- und posiuonsgenau ohne 
groben konstruktxven Aufwand gesteuert werden kann* 

Hinter dem Drehteller befindet skh em zweiter 
Schieber, der die Einheiten vora Drehteller — nach er- 30 
folgter Drehung oder auch in angefieferter SteHung — 
auf das zweite Transportband 9 Obergtb t Dieses zweite 
Transportband weist (tie Linge etner (Euro)Pa)cttcn* 
kante auf. Von hier werden die zu etwa Palettenkanten- 
lingen gesammelten und in gewttnschter Ausricbtung 33 
und Menge gesammelten Einheiten rait rdfe eines drit- 
ten Schiebers (nicht dargesteilt) auf die Palette uberge- 
ben und zu voUstandigen Lagen zusammengeschoben. 
Die Lagen werden mit der Palette abgesenkt darQber 
das Lagenpapier gelegt und die neue Lage auf diesem 40 
angeordnet. 

Die Einheiten 11 konnen mit HOfe des erfsndungsge- 
mifien Palettierers derart miteinander kombiniert wer- 
den, dafl statisch stabile GebOde entstehea wobci die 
Lagen insbesonderc auch unterschiedliche Muster auf- 45 
weis en konnen, so daB z. R. stabile AuBenkanten im Be- 
reich der Rundungen der Einheiten mit den nachgiebi- 
gen der Langsseiten abwechseln. Derart ist es nwvgfir^ 
endverkaufsffihige Mengen von z,& HaushaltsroUen 
(im vorfiegcnden Beispiel vier) als Einheiten auf Palet- so 
ten zu stapehi und gletchzertig auf die berkOmmlichen 
Trays zu verzkhten. 

Das zweite Transportband ist vorzugsweise getetlt 
ausgebildet und weist einen ersten Abschnitt 9 und ei- 
nen zwehen Abschnht 9' auf, so dafi eine erste angelie- 55 
ferte Packung 16 von Einzelreihen in Wartesteliung un- 
beeinfluBt von Reibiing auf eine zweite auf einexn unbe- 
wegten Bandabschnitt 9 / stehen kann. 

In Fig. 2 ist das erniKtoigsgemifie Zkk-Zack-Schema 
der Antieferung der Einheiten 11 znr Palette 14 darge- go 
stellt, wobci die Pfeile die FOrderrichtung andeuten. 

Die Kaskade 1 Kef ert die Einheiten 11 auf die Ablage 
15, von wo sie in gewunschter Zahl auf dem ersten 
Transportband gesammeh und von dort quer auf den 
Drehteller abgegeben werden. urn von hier wieder par- &5 
aHel zur ersten Transportrichtung auf dem zweiten 
Transportband nach Drehung 11' oder unter Beibehah 
der Ausricbtung 11' in erforderncber Menge gesammeh 



und wiederum quer dazu auf die Palette 14 geschoben 
werden (ausgezekhnete Pfeile). 

Das erste Transportband 3 Qberragt den Drehteller in 
Fftrderrkhtung, so dafi auch in grOBerer Lange zusam- 
mengefaflte Einheiten, als auf dem Teller Platz haben, 
flbergeben werden konnen, wobci ietzterer naturikh 
(taktweise) aufier Funktk>n bleibt, siehe gestrkhelte 
Pfeile. 

Bezugszeichenliste 

1 Kaskade _ 

2 Einzelreihen 

3 erstes Transportband 

4 Schieber 
3 Anschlag 

6 Drehteller 

7 DruckstOck 

8 Scbiebebalken 

% 9* zweites Transportband 

10 Deckhand 

11 RoUeneinheit 

12 Kaskadenmundung 

13 Lagenpapier 

14 Palette 

15 Ablage 

Patentanspruche 

1. Palettierer zum variable 11 Anordnen von von ei- 
ner Kaskade (1) angelief erten und durch diese auf- 
gerichteten verpackten Einheiten, insbesonderc 
von in Einzelreihen (2) mit Folie umhuHten Papier- 
rollen fur Haushahszwecke auf Paletten, gekenn- 
xeichnet durch die folgenden Merkmale: 

a) an die Kaskade (1) ist in Langsrichtung zu 
dieser ein erstes Transportband (3) mit einem 
in Langsrichtung wirkenden Schicber (4) so wie 
ein in Langsrichtung verstellbarer Anschlag (5) 
angeschlossen; 

b) seitlich am Transportband (3) ist ein quer 
verf ahrbarer Scbiebebalken (8) angeordnet; 

c) neben dem Transportband (3) gegenuber 
dem Scbiebebalken (8) befindet skh ein Dreh- 
teller (6) mh darOberliegendem. auf die Einhei- 
ten abaenkbarenv drehbarern DruckstOck (7) 
sowie ein cfiesem zugeordneter, senkrecht zum 
Balken (8) laufender weiterer Schicber; 

d) das an die Kaskade (1) anschliefiende Trans- 
portband (3) aberragt den Drehteller (6); 

e) an den Drehteller (6) ist ein zweites Trans- 
portband (9, 90 angeschlossen, von dem die 
ausgerichteten Einheiten mittels Schieber quer 
zu diesem auf die Palette flbergeben werden. 

2. Palettierer nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zekhnet, daB oberhalb des an die Kaskade (1) an- 
schfiefienden Transportbandes (3) ein umlauf endes 
Deckband (10) angeordnet ist 

3. Palettierer nach Anspruch 1 oder 2. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Scbiebebalken (8) sowohl in 
Lings- als auch in Querrkhtung so weit verf ahrbar 
ist, dafi er urn die auf dem an die Kaskade (1) an- 
schlieflenden Transportband (3) befindlichen Ein- 
heiten horizontal herum fahrbar ausgebildet ist 

4. Palettierer nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zefchnet, dafi der Scbiebebalken (8) fflrjedeBcwe- 
gungsrkhtung mit je einem eigenen elektrorootori- 
schen An trieb versehen ist 
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5. Palettierer nach nundestens einem der AnsprQ- 
chcl bis 4, dadurch gckennzcichnct. dafl der Schie- 
bcr (4) for das ente Transportband (3) mit oner 
Kutis&enffihrung verbunden ist» 

6. Palettierer nach mindestens einem der Amprfl- 
che 1 bis 5, dadurcfa gckennzekhnet, daB das zweite 
Band (9, 9T) geteOt ausgebildet ist, wobei beide Teile 
(9 und 90 separat antreibbar shuL 
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